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W MET-PRO tgczymy nowoczesny park maszynowy z zaawansowanym doswiadczeniem praktycznym,
oferujgc petng obstuge proceséw obrébki metali w jednym miejscu — od surowego materiatu, przez precyzyjng
obrébke, az po gotowy, zabezpieczony powierzchniowo produkt. Wszystkie procesy realizowane sg w oparciu o
system zarzgdzania jakos$cig zgodny z normg ISO 9001:2015 oraz petng weryfikacje materiatows.

1. CIECIE LASEROWE blachy/rury/profile

Realizacja proceséw szybkiego i powtarzalnego ciecia termicznego z zachowaniem maksymalnej czystosSci

krawedzi oraz optymalnego wykorzystania materiatu.

TECHNOLOGIA / ZAKRES ROBOCZY /
SPECJALIZACJA PARAMETRY

Laser swiattowodowy Obszar pracy stotu: 3000 x 1500 mm
Bystronic 6kW Doktadno$é pozycjonowania: +0,1
(Ciecie blach) mm

Laser 3D BLM Maksymalna dtugosc¢ zatadunku:
(Ciecie rur i profili) 6500 mm

Obrobka bez odksztatcen cieplnych

| 2.GIECIE CNC

ZDOLNOSCI OBROBCZE

Stal weglowa: do 25 mm
Stal nierdzewna: do 30 mm
Aluminium: do 30 mm

Srednice rur i przekroje profili
zamknietych w zakresie od 9 15
mm do 9 150 mm

Procesy giecia realizowane sg na nowoczesnych prasach krawedziowych sterowanych numerycznie,
wyposazonych w uktady automatycznej korekty kata w czasie rzeczywistym oraz systemy aktywnej kompensacji

ugiecia belki, co gwarantuje petng powtarzalnosc¢ katowag w seriach.

MODEL MASZYNY MAKSYMALNA SILA
NACISKU

AMADA HRB 1703 170 ton

AMADA HFE M2 1003 100 ton

MAKSYMALNA DLUGOSC
GIECIA

3100 mm

3100 mm



3. FREZOWANIE | TOCZENIE CNC (obrébka skrawaniem)

Zaawansowany dziat obrébki metali przystosowanym zaréwno do wielkoseryjnej produkcji komponentéw o wysokiej
powtarzalnosci, jak i obrébki gabarytowej w klasach doktadnosci do 20 um.

MODEL MASZYNY / SYSTEM KINEMATYKA | OBSZAR PROFIL PRODUKCJI
ROBOCZY

DN Solutions DVF 5000 Centrum 5-osiowe, ptynna obrobka Skomplikowane
brytowa geometrie 3D

Brother SPEEDIO R650X2 Centrum frezarskie 4-osiowe, Wysokonaktadowa
Dual-Pallet (dWUpaIetOWe) produkcja Seryjna

CINCINNATI SABRE 2000 Centrum frezarskie 3-osiowe, Ciezka obrobka
Pole pracy: 2032 x 762 x 820 mm Wie|kof0rmatowa

Tsugami B0 326E-III Tokarka wzdtuzna, zakres: Seryjne detale
08-32mm matogabarytowe

GILDEMEISTER TWIN 65 Centrum tokarskie dwuwrzecionowe Ztozone operacje

tokarsko-frezarskie

GILDEMEISTER CTX 400 Sztywna tokarka sterowana Klasyczne toczenie
numerycznie seryjne
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I 4. SPAWANIE, ROBOTYZACJA | MONTAZ MECHANICZNY

» Zrobotyzowane Stanowiska Spawalnicze YASKAWA: Przemystowe ramiona spawalnicze
zapewniajgce 100% powtarzalnosci sciegu spoiny, eliminacje btedéw ludzkich oraz wysoka
wydajnosc¢ przy duzych wolumenach zaméwien.

» Spawanie Reczne i Zrobotyzowane: Profesjonalne stanowiska TIG / MIG/MAG / oraz zaawansowana

technologia spawania laserowego, charakteryzujgca sie minimalng strefg wptywu ciepta i brakiem
odksztatcen materiatu.

Montaz Podzespoléw (Wciskanie): Wydzielone linie do mechanicznego wciskania elementéw ztgcznych

(kotki, nitonakretki, Sruby wciskane) w zakresie rozmiarow M3 — M12, potgczone z operacjami gwintowania
i fazowania krawedzi.

I 5. LAKIERNIA PROSZKOWA | WYKONCZENIE POWIERZCHNI

Wiasny cigg technologiczny zabezpieczen powierzchniowych zapewnia najwyzszg estetyke powtok
oraz odpornosc¢ antykorozyjna.

+ System Aplikacyjny: 5 kabin lakierniczych szwajcarskiej marki Gema gwarantujgcych precyzyjne i jednolite
napylenie proszku.
* Wydajnosé Termiczna: Uktad 4 piecow technologicznych zapewniajgcy ciggtos¢ procesu polimeryzacji farby.

¢ Zdolnosci Gabarytowe: Mozliwosc¢ lakierowania elementow konstrukcyjnych o dtugosci do 8 metréw
(maksymalne wymiary komory pieca: 800 x 200 x 200 cm).

* Przygotowanie Podtoza: Wieloetapowe przygotowanie chemiczne powierzchni (odtluszczanie, mycie
technologiczne i fosforanowanie), stanowigce gwarancje optymalnej przyczepnosci powtoki lakiernicze;j.

6. KONTROLA JAKOSCI | METROLOGIA

Weryfikacja wyrobow realizowana jest w oparciu o rygorystyczne procedury wewnetrzne w klimatyzowanej
izhie pomiarowej, wyposazone] w aparature laboratoryjna:

*  Wspdirzednosciowa maszyna pomiarowa CMM Global Lite (zakres: 700 x 700 x 500 mm,
btad pomiarowy: 1,9 um + L/300).
* Maszyna pomiarowa CMM ETALON Derby 454 do przestrzenne] kontroli geometrii czescl,

*  Cyfrowy wysokosciomierz Mitutoyo QM-Height (doktadnosé 2 4 pm), konturograf Mitutoyo CV-2100
oraz bezkontaktowy mikroskop pomiarowy Swift-Duo.

e T-FPRO | Oferta | Park f';':::_;g:r'l oWy



	1.​CIĘCIE LASEROWE blachy/rury/profile 
	2.​GIĘCIE CNC 
	3.​FREZOWANIE I TOCZENIE CNC (obróbka skrawaniem) 
	4.​SPAWANIE, ROBOTYZACJA I MONTAŻ MECHANICZNY 
	5.​LAKIERNIA PROSZKOWA I WYKOŃCZENIE POWIERZCHNI 

